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關於香港都市固體廢物處理的意見 

1.  前言 

   伴隨著廿一世紀香港經濟高速增長,城市人口的增加,

居民的生活水平也在迅速的提高,隨之而來的是城市生活

垃圾數量的急劇增長。這些數量龐大的生活垃圾已經對

城市的生態環境構成了嚴重的威脅,未經處理或者處理不

善會造成嚴重的大氣污染、地下水污染、土壤污染,並使

土地被垃圾佔用、自然景觀被破壞等,甚至危及了人類的

生存。所以,香港生活垃圾的處理也迫在眉睫。 

   為了實現生活垃圾處理“減量化、資源化、無害化＂

的原則和循環經濟的理念, 憑借我美商國際集團長期的

實踐運營經驗,結合香港生活垃圾的特點,提出了以生物

預處理技術為先導與機械自動分選工藝、好氧生物堆肥

工藝、無害化填埋結合,配合自動控制、工藝管理信息監

控、廢氣處理等輔助技術,最大程度地實現可用物質的回

收利用、廢渣廢料的分離填理、易燃物焚燒能源利用、

有機物堆肥的一體化綜合處理模式。 

 

 



2. 美商國際集團生活垃圾綜合處理工藝介紹 (見流程圖) 

2.1生物預處理工藝 

    生活垃圾生物預處理主要是採用耗氧發酵工藝,在原生垃圾中添

加經過外界特殊培養的高效菌種,與原生垃圾中的固有菌群相互協同

作用,經通風供氧,菌群在快速生長的過程中消化分解生活垃圾中的大

量可降解有機物質,生物降解釋放的能量使堆溫升高,大量的水分蒸

發、滲漏,降低了垃圾的含水率及粘稠度,同時殺滅了絕大部分的有害

細菌與病毒。 

  原生垃圾進廠後,在粗分選進倉落料的同時,噴灑生物降解、降水、

除臭菌種,然後進行強制通風供氧,經過 25天的倉式靜態好氧發酵,水

分降至 35%左右,進入自動分選回收工藝系統。 

    通過生物預處理不僅經濟、高效地去除了原生垃圾的水分,降解

了原生垃圾中的有機物,達到機械分選的要求,而且為垃圾進一步的外

置奠定了基礎。 

a).生物預處理工藝,是美商國際集團經多年實踐摸索出的最適合國情

的垃圾處理工藝路線,該工藝改善了垃圾特性,有效去除了有機物

質和水分,不僅為進一步的分選提供良好條件,而且提高了垃圾的

熱值。 

b).該工藝利用生物的天然活性,不僅運行成本低,而且實現了無害化處



理的理念,避免了焚燒和填埋的二次污染。 

c).該工藝有效地達到減量化的目的,符合生活垃圾管理的優先程序。 

2.2自動分選工藝 

    自動分選工藝是我們美商國際集團的特色所在。經過多年的研究

與實踐,我們自行開發研制了一套自動機械分選技術及設備,將風力分

選、慣性分選、重介子分選、跳躍分選、搖床分選、磁選、摩擦分選、

彈跳分選等技術巧妙的組合形成了一套成熟的自動化程度高的分選

技術。 

      生物預處理與自動機械分選工藝的結合,最大程度地實現了原

生垃圾中水分的減量和有機物的分離、可用物的回收、廢渣廢料的分

離,最終實現易燃物焚燒能源利用、可用物回收、廢渣廢料填埋、有

機物堆肥的一體化綜合處理模式。 

2.3 堆肥精制工藝 

將分選後的有機堆腐物運到堆肥精制區進行發酵管理。通過翻

拌、通風供氧、補水、補菌,好氧發酵 30天後精制成有機肥料。 

堆肥精制工藝也是整個垃圾處理鏈中不可缺少的一環,是實現

循環經濟的重要工藝之一。堆肥的進行不僅將垃圾滲漏液進行了充分

的回收利用一一做成了有機肥,而且將垃圾滲漏液進行了消納,達到了

水平衝,實現了污水零排放。 



以生活垃圾為原料制成的有機肥含有了植物所需要的大量營養

成分和有機質,可以有效的改善土壤結構,可以保証生態農業物質和能

量的循環利用,避免掠奪性的土地經營,足持續農業經營經濟的重要保

証。美商有機肥在浦東的園林綠化方面己經有了成功的應用典範。 

2.4 焚燒發電工藝 

由於進行了生物預處理和機械分選,將一些焚燒影響大氣環境

的有機物進行了分離,可焚燒物的熱值可達值原生垃圾 1.5倍以上。所

以,我們己經拋開了焚燒原生垃圾的概念,不會再產生有毒有害氣體及

重金屬的二次污染。 

     焚燒發電工藝的運行,不僅解決了生產用電,保証了自給自足,降

低了垃圾處理成本;而且,節約了電力消耗,緩解了社會能源緊缺;另外,

焚燒後的廢渣減容 90%以上,避免了直接填埋原生垃圾的資源浪費、

佔用土地、污染環境等後果,使最終的填埋處置量也大大減小,真正實

現了垃圾處埋減量化、資源化、無害化的理念。 

 

2.5 無機廢渣填埋 

對經生物預處理後的無機廢渣、肥料精制後的廢渣、焚燒發電產生的

廢渣進行最終填埋處置,完全達到無害化、減量化要求。 

  

2.6 工藝參數及物料平衝圖 



(1)生物預處理參數 

發酵時間:25天  進料含水率: 58-70%左右  出料含水率:35%  堆肥

溫度:55度以上維持 10天以上 (最高溫度達 75度)  通風量:0.1立方米

/分，每立方米垃圾 (根據實際情況適時調控) 

 (2)堆肥精制工藝參數 

發酵時間:30天 進料含水率: 35%左右 出料含水率:30% 堆肥溫度:55

度以上維持 10天以上 (最高溫度達 75度)  

通風量:0.05立方米/分.每立方米垃圾 (根據實際情況適時調控) 

翻拌次數:2次/周 (根據實際生產情況調控) 

(3)成品質量標准 

符合 GB8172-87 《中國城鎮垃圾農用控制標准》指標。 

3.環境控制 

3.1除臭控制 

   經過多年的實際運營經驗,我公司總結出了一套綜合處理措施: 

(1)在源頭添加除臭微生物,在發酵過程中進行生物除臭。       

(2)進行強制通風供氧,讓物料進行好氧發酵,避免產生厭氧發酵產物硫

化氫。 

(3)對廠房內外封閉,抽氣形成微負壓,收集氣體進行集中處理。 

(4)在廠房內工作區採用高壓噴霧進行原位降塵除臭。 



3.2環境評價標准 

  根據廠地址位置,自然環境條件,按照香港環境污染控制和污染物排

放的有關標准執行。 

  美商國際集團多年致力於環保事業,一直以社會的需求為己任,在多

年的垃圾處理實踐中開發、研究出了一套技術完善、工藝成熟、設備

自動化程度高的一體化生活垃圾綜合處理技術,為了支持香港的經濟

開發與建設、為徹底改善香港的城市環境、為了謀求本企業更大發展,

美商國際集團願意做出自己應有的貢獻。 

 

 

 

 

 

                            美商國際集團(澳門)環保投資有限公司 

                                          2005-5-10 
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